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Wprowadzenie

$ciej jest to woda pitna - wodociggowal. Powstajgce w procesie mycia

iacego w obiegu zamknietym), kiéry pozwala na podczyszczenie $ciekéw

ne jak i ekonomiczne. Przy zastosowaniu obiegu zamknietego uzyskujemy
wymierne oszczednosci w ilosci zuzywanej do mycia wody czystej, a tym

szenie optat zwigzanych z poborem wody oraz zrzutem $ciekéw wysoce

czania oraz osprzet myjacy to rezultat rozwigzan technicznych opartych

déw mechanicznych.

Oczyszczanie $ciekdéw z myjni samochodowych

Proces podczyszczania $ciekéw pochodzgeych z mycia pojazdéw mechanicznych winien by¢ podzielony na dwa
nastepujqce po sobie efapy:

Myijac samochody nie zdajemy sobie sprawy, ze zuzywamy w tym proce-
sie zazwyczaj wode o najwyzszych parametrach jokosciowych (najcze-

scieki trafiajq do kanalizacji w postaci wysoko zanieczyszczonych 4cie-
kow przemystowych. Najbardziej uzasadnione ze wzgledéw ekologicz-
nych jak i ekonomicznych jest zastosowanie uktadu oczyszczania (dziato-

do parametréw pozwalajgeych na ich ponowne wykorzystanie w proce- >
sie mycia. Rozwigzanie takie daje wymierne efekty, zaréwno ekologicz- .
samym ograniczenie do minimum zrzutu $ciekéw. Pozwala to na zmniej-

zanieczyszczonych. Wykonywane przez AWAS-Systemy Sp. z o.0. ukia-
dy oczyszczania przeznaczone sq do myjni pojazdéw o réznych gabo-
rytach i ksztattach nadwozia i mogq by¢ stosowane zardwno w ishiejg-
cych jok i w nowo realizowanych obiektach. Oferowane uklady oczysz

na naszym dtugoletnim doswiadczeniu w dziedzinie obstugi myini pojaz-

Etap | Etap Il

Eliminacja zanieczyszczeh mechanicznych - wy- Uzdamianie wody obiegowej - eliminacja zawie-
sin frudno opadajqeych oraz bakterii gnilnych, za-

pachéw, wydzielenie substanciji rozpuszczonych.

trgcanie zawiesin, wyflotfowanie zanieczyszczen
zdyspergowanych, oddzielenie ropopochodnych.

Pojemnos¢ zbiomikéw uktadu mechanicznego podczyszczania oraz wy-
dajnos¢ stosowanego w uktadzie separafora substancji ropopochodnych,
uzalezniona jest od przyjetej na myini technologii mycia, ilosci stanowisk
mycia oraz przewidywanej na obiekcie dziennej ilosci mytych pojazdéw,
ich gabarytéw oraz stopnia zabrudzenia.

1. AWAS PORTAL

System sktada sie z:

A.  Zbiornika Sedymentacyjno-Separujgcego (ZSS), stosowane pojemnosci to: 50001, 75001, 10 000 |,

B.  Separatora substancji ropopochodnych - zalecany separator bezfiltrowy (brak elementéw wymien-
nych i zapychajqcych sie podczas jego eksploatacii) typu: AWAS H - 1900, najczeicie] stosowane
wydajnoéci separatora to: 6 /s, 10 1/5,

“» C. Zbiornika retencyjnego zwanego Zbiornikiem Wody Podczyszczonej (ZWP), stosowane pojemno-

$ci zbiornika to: 5000 [i 7500 I.

2. AWAS RC

System sktada sie z:

% A. Zbiornika Sedymentacyjno-Separujqcego (ZSS), najczesécie| stosowane pojemnosci zbiomika to:

75001, 10 000 |,
B.  Separatora ropopochodnych - zalecany separator typu: AWAS H - 1900, najczesciej stosowane
wydajnoéci separatora to: 6 I/5, 10 1/5,

% C. Zbiornika Oddzielania Zawiesin (ZOZ), najczesciej stosowana pojemnosé zbiomika to: 7500 |,

*» D. Zbiomika retencyjnego zwanego Zbiomikiem Wody Podczyszczonej (ZWP), najczgsciej stosowa-

na pojemnosé¢ zbiornika to: 7500 .
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Zasada dziatania elementéw sktadowych ww. ukladow:

Zbiornik (ZSS)

Scieki z ukladu kanalizacyjnego myjni sptywajq przez system kanalizacyjny do zbiornika Sedymentacyjno-
Separujgcego (ZSS). W zbiorniku montowany jest system wspomagajacy zatrzymywanie i wydzielanie za-

nieczyszczen opadajgcych. Wptywajgce do zbiornika cieki dzieki specjalnie ukierunkowanemu doptywowi
wprowadzane sq w ruch wirowy, co powoduije, ze ciezkie osady kierowane sq odsrodkowo ku zewnetrzne;

$cianie (ZSS) a nastepnie sedymentujq, osadzajqc sie na jego dnie. Ciecze lekkie unoszq sie ku gérze i flotu-

ia na powierzchni oczyszczanych w zbiorniku $ciekéw. Efekt sedymentaciji wspomagany jest dodatkowo przez
umieszczony centralnie w gérej czesci lej w ksztatcie hydrocyklonu. Pojemnosé zbiornika uzalezniona jest od
ilosci stanowisk myijni, technologii mycia oraz ilosci i wielkosci mytych pojazdéw.

Separator ropopochodnych

Zadaniem separafora jest wydzielenie i zatrzymanie substancii ropopochodnych ze $ciekéw przeptywajgeych
przez uktad. Zalecamy zastosowanie separatora bezfilirowego typu AWAS H - 1900 typoszereg. Konstrukcja

tego separatora (wyeliminowanie mat filiracyjnych) sprawia, ze jest on znacznie prostszy i tanszy w eksploata-

cji w poréwnaniu z separatorami fradycyinymi (filirowymi). Dodatkowo konstrukcja ta wptywa na intensyfikacje

procesu eliminacji zanieczyszczen zawieszonych. Woda obiegowa pozbawiona zanieczyszczen mechanicz-

nych oraz substancji ropopochodnych odptywa do zbiorika wody podczyszczonej (ZWP), skad moze by¢

powtémie podawana do ponownego wykorzystania w niektérych etapach procesu mycia. Nalezy jednak pa-

mietad, ze Scieki z mycia podczyszczone mechanicznie w ww. ukfadzie (I stopier podczyszczania), w dalszym

ciggu niosq ze sobqg duzy fadunek zanieczyszczen. Dlatego wskazane jest poddanie wody obiegowej dal-
szemu procesowi oczyszczania np. uzdatnianie w ukfadzie Il stopnia oczyszczania. Zbiornik wody podczysz-
czonej posiada réwniez kréciec przelewowy umozliwiajgcy odprowadzanie nadmiaru $ciekéw podczyszczo-

nych do kanalizacii.

2.

W przypadku myjni posiadajgcych wiecej niz jedno stano-
wisko mycia oraz przy znacznej ilosci mytych na myjni po-
jazdéw (w tym o wigkszych gabarytach) konieczne jest sto-
sowanie przed uktadem Biomyjnia dodatkowego osadnika,
np. z ukladem statego odbioru zanieczyszczen mechanicz-

nych.

AWAS Biomyjnia uklad mechaniczno - biologicznego

Uktad ten (stosowany najczesciej do pojazddw o wiekszych gabarytach) tgczy w jednym kompak-
towym zbiorniku funkcje dwéch stopni podczyszczania Sciekéw tj. mechanicznego i biologiczno -
mechanicznego podczyszczania $ciekédw z mycia.

Opis dziatania uktadu

Scieki ze stanowiska mycia myjni wptywajq grawi-
tacyjnie do pierwszej komory uktadu AWAS Biomyj-
nia.

Uwaga!

podczyszczania $ciekéw z mycia pojazdéw.

Elementy skladowe

Komora Sedymentacyjno - Separujgca (KSS)

Pierwszym elementem uktadu jest komora sedymentacyjno-separujgca (KSS). W komorze tej na-
stepuje zatrzymanie piaskéw, zanieczyszczen mechanicznych, zawiesin opadajgeych, substancii
flotujgeych oraz zwigzkéw ropopochodnych. Gtéwnym elementem wyposazenia komory jest za-
montowany wkiad separacyjno-koalescencyjny typu AWAS H - 1900, zadaniem kidrego jest od-
dzielenie substanciji ropopochodnych oraz zatrzymanie zanieczyszczen ptywajqeych. Scieki po-
zbawione zawiesin fatwo opadajgeych oraz zwigzkéw ropopochodnych przeptywajg do komory
doczyszczania.

Komora Doczyszczania (KD)

W komorze tej zachodzi dalsze wydzielanie zawiesin [w szczegdlnosci zawiesin drobnych) oraz
eliminacja substancji uzywanych do mycia pojazdéw ($rodkéw myjacych, srodkéw pielegnacii ka-
roserii itp.). Dzieki intensywnej wiqzce napowietrzajqcej przechodzqcej przez catq warstwe waéd
obiegowych, w komorze nastgpuje wynoszenie zawiesin drobnych oraz wypienianie $rodkéw my-
iacych. Infensywne napowietrzanie ogranicza mozliwosé rozwoju bakterii gnilnych. Géma war-
stwa waéd technologicznych (wydzielone podczas pracy komory zanieczyszczenia) zbierana jest
cyklicznie przez lej przelewowy, podiqczony do zasobnika zanieczyszczen. Zamontowany w ko-
morze zasobnik posiada system wychwytywania i zatrzymywaniao zanieczyszczen mechanicz-
nych. Lej petni jednoczesnie role przelewu awaryjnego, a odptyw nastepuje dopiero w momencie
podpiefrzenia poziomu $ciekéw w uktadzie. Podczyszczone w komorze doczyszczania (KD) $cie-
ki wyptywaijq do komory wody oczyszczonej (KWO).

Komora Wody Oczyszczonej (KWO)

W komorze tej zamontowany jest system recyrkulacji wody obiegowej oczyszczonej - napowie-
frzonej do komory sedymentacyino-separujqcej (KSS). Zadaniem takiego rozwigzania jest wyeli-
minowanie ewentualnych procesow gnilnych w uktadzie podczas przestoju myjni. W komorze za-
montowany jest réwniez uktad uzupetniania ewentualnych brakéw wody w uktadzie (uzupetnianie
wodg czystq np. wodociggowq). Komora wyposazona jest dodatkowo w system napowietrzajqg-
cy. W zaleznosci od przyjetego rozwigzania (przyjetej technologii mycia oraz rodzaju mytych po-
jazdéw) woda obiegowa podczyszczona w uktadzie AWAS Biomyinia trafia do dalszego uzdat-
niania w uktadzie Il stopnia oczyszczania lub bezposrednio na uktady myjqce.
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Urzgdzenia II stopnia oczyszczania

zbiornik_wody
Czyste

pochyhia
pochyhnia

akeyjnego lub do Il komory ukladu AWAS Biomyijnia. Dzieki cyklicznemu procesowi roz-
prezania, uwalniania sie duzej energii kinetycznej pecherzykéw wody saturowanej oraz
maksymalnemu nasyceniu powietrza w komorze reakcyinej nastepuje szybkie wynoszenie

zanieczyszczeh na powierzchnie wody komory, gdzie tworzy sie gesty kozuch. Wyflotowane

5029 PEBO

200 o Loeo | 10 Lso 200 na powierzchni komory reakcyjnej zanieczyszczenia - osady znajdujqce sie w wodzie wylapywane

sq przez uktad odbioru zanieczyszczen i wedrujq do zasobnika zanieczyszczed umieszczonego obok

dysza_phuezgeo

uktadu | stopnia oczyszczania. Dzieki bardzo duzej powierzchni

ra_ochronna

rut
504239 Peso / stolows ac. On 80

kontaktu pecherzykéw powietrza (o wielkosci 40 - 60 mikrondw) z
wodg obiegowq catkowicie wyeliminowane sq procesy gnilne. Pra-

ca uktadu AWAS AEROS jest catkowicie zautomatyzowana. Zasto-
sowanie uktadu AWAS AEROS pozwala na uzyskanie wody obie-

Jm

gowej nadajgcej sie do wykorzystania we wszystkich cyklach my-
cia. Typoszereg uktadu AWAS AEROS obejmuje wydajnosci: 3, 4,
56i8m/h
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Proces flotacji zachodzi bez koniecznosci stosowania $rodkéw flo-
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kulujgeych, usuwanie zanieczyszczen zawieszonych (nawet moc-

no zdyspergowanych), niskie koszty eksploatacii, wysoka jakos¢
oczyszczone] wody obiegowej. Uklad wymaga sfatego dostepu
sprezonego powietrza o ciénieniu (w zaleznosci od wydajnosci ukla-

du) od 6 do 8 Bar.

Komora flotacyjna




Uktad AWAS ADF

Uktad AWAS ADF - przeptywowe urzqdzenie flotacyine przeznaczone jest
do oczyszczania lekkich emulsji wodnych oraz do eliminacji zanieczysz-
czen zawieszonych i rozpuszczonych w technologicznych wodach obiego-
wych. Zastosowanie systemu AWAS ADF do oczyszczania $ciekow obie-
gowych z myjni, pozwala na korzystanie z wody obiegowej pozbawione;
emulsji oraz zanieczyszczen statych i rozpuszczonych. Urzgdzenie AWAS
ADF dziata na zasadzie ,statej flotacji przeptywowe|’, przy rozdziale za-
nieczyszczen oraz emulsji system AWAS ADF wykorzystuje odpowiednie
dozowanie mieszaniny wodno-powietrznej oraz $rodkéw koagulujgeych,

w celu wytrqcenia zanieczyszczen z wéd obiegowych.

Zasada dziatania ukladu AWAS ADF

Woda obiegowa po podczyszczeniu w uktadzie | stopnia podczyszczania np. w ukladzie AWAS RC
pompowana jest do sysfemu AWAS ADF ustawionego np. w pomieszczeniu fechnicznym myini. Nastepnie
pod odpowiednim ci$nieniem frafia do uktadu inzekforowego, gdzie nasycana jest powietrzem, po czym
przeptywa do dwudzielnego kanatu doprowadzajgcego $cieki do kolumny rektora. W kanale doprowa-
dzajgcym, w jednej jego czesci rozpoczyna sie proces dyspergowania (rozpraszania) czgstek powietrza,
w drugiej czesci kanatu podawane sq substancje flokulujgce. Nastepnie mieszanina ta trafia do zbiorni-
ka rozdziatu - flotacii reaktora), gdzie dzieki odpowiedniemu dozowaniu $ciekéw napowietrzonych oraz
substancii flokulujgcych w zbiomiku zaczynajg musowaé bardzo drobne pecherzyki powietrza, kiére przy
wspdtudziale srodkéw flokulujgeych, wptywajaq na tgczenie sie drobinek emulsji wodnych i innych zanie-
czyszczer w wigksze skupiska. Skupiska te tworzg mikroktaczki, kiére zaczynajg wyflotowywaé sie na po-
wierzchnie $ciekéw oczyszczanych w kolumnie ADF. Powstajgce w kolumnie reakiora ktaczki nawarstwia-
iq sie, a nastepnie porywane sq przez pecherzyki powietrza i wynoszone na powierzchnie rektora, gdzie
zbierane sq przez urzqdzenie zgarniajqce, lub w zaleznosci od rodzaju oczyszczanych $ciekéw trafiajg do
leja odbierajgcego. Zgarniacz (lub opcjonalnie lej odbierajacy) umieszczony w gémej czesci zbiornika roz-
dziatu zbiera wyflotowane zanieczyszczenia do rynny odprowadzajqgcej, skad uwodnione szlamy przepty-
wajq do zbiornika odwadniajgcego. Gromadzacy sie osad moze by¢ w zaleznosci od ilosci wydzielonych
zanieczyszczeh odwodniony w prostym uktadzie filtracyjnym lub trafia¢ do bardziej ztozonych uktadéw od-
wadniania zanieczyszczen. Rynna odprowadzajgca szlamy jest okresowo ptukana, co zapobiega odkia-
daniu sie w niej zanieczyszczen. W zaleznosci od obiekiu, gdzie bedzie zamontowany uktad AWAS ADF
oraz od rodzaju $ciekéw (stopnia ich stezenia) dobierany jest odpowiedni zestaw $rodkéw demulgujg-
cych - flokulantéw. Warto$¢ pH oczyszczonych $ciekéw jest monitorowana i w razie koniecznosci ko-
rygowana. Urzqgdzenie flotacyjne AWAS ADF jest catkowicie zautomatyzowane. Pracq urzg-
dzeniq, ilosciqg podawanych $rodkéw chemicznych oraz zachodzgeymi procesami steruje
mikroprocesor. Woda obiegowa podczyszczona w uktadzie ADF moze byé¢ magazyno-
wana w oddzielnym zbioriku wody oczyszczonej. Woda oczyszczona moze byé po-
dawana do wszystkich proceséw mycia.
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2. AWAS BIOLIFE

wstepnie podczyszczonych w uktadzie | stopnia, odptywajgcych z myjni so-
. mochodéw osobowych lub cigzarowych [myjnie automatyczne lub reczne).
Bioreaktor AWAS BIOLIFE w procesie oczyszczania wykorzystuje kombina-
cje mechaniczno-biologicznego oczyszczania - uzdatniania wody obiegowe.

[ Uktad Il stopnia oczyszczania przeznaczony jest do uzdatniania $ciekow

Zasada dziatania ukladu:

Scieki z myjni, po mechanicznym oczyszczeniu w ukladzie | stopnia pod-
czyszczania, pompowane sq pompq wysokocisnieniowg do bioreakfo-
ra AWAS Biolife. Woda obiegowa pod ci$nieniem trafia do inzektora

Gll, zadaniem kiérego jest wprowadzenie do wody obiegowej okreslo-
nej iloéci powietrza drobnopecherzykowego. Mikropecherzyki powietrza
taczq sie ze znajdujgcymi sie w Sciekach czgsteczkami statymi, co powo-

duje wynoszenie zanieczyszczen na powierzchnie reaktora AWAS Biolife.
Dzieki takiemu procesowi nie jest potrzebne stosowanie $rodkéw wspomaga-
iacych flotacje, a woda obiegowa zostaje optymalnie napowietrzona. Aby za-

gwaranfowa¢ staty doptyw powietrza, inzektor GLI zasilany jest sprezonym powie-
frzem podawanym z kompresora lub instalacji pneumatycznej myjni. Powstata mieszani-
na wodno - powiefrzna przeptywa przez system AWAS - UV (zasobnik zaopatrzony w
lampe UV|. Lampa ma specjalnie dobrang dlugosé¢ emitowanych fal, co dodatkowo po-
lepsza efekty oczyszczania. Nastepnie woda obiegowa wprowadzana jest do zbior-
nika reakcyjno-flotacyjnego stycznie do jego $cianki,
co wywoluje powstanie w nim ruchu wirowego, w ca-
tej jego objetosci. Powstajgce w procesie flotacji osa-
dy wyflotowujq sie w postaci kozucha na powierzch-
ni zbiornika uktadu AWAS Biolife. Wyflotowane na po-
wierzchni zbiornika zanieczyszczenia odbierane sq
przez lej zbierania zanieczyszczen, skad przeptywaja
grawitacyjnie do pierwszego elementu uktadu | stopnia
oczyszczania - osadnika. W dolnej czesci reakfora flo-
facyjnego usytuowany jest zbiornik wody oczyszczonej,
z kidrego woda pobierana jest do urzqdzenia myjqce-
go. Praca bioreaktora jest catkowicie zautomatyzowa-
na. W okresie przestoju myjni automatyka uruchamia uktad, nastepuje recyrkulacja wody
obiegowej pomiedzy ukfadem | i |l sfopnia oczyszczania. Bioreaktior AWAS Biolife pro-
dukowany jest w dwaéch podstawowych wydajnosciach fj.: 4 oraz 8 m%/h.

W przypadku myini sprzetu cigzkiego oferujemy uklad AWAS Biolife Kombi (z dwu-
stopniowym uktadem flotacyjnym).




4 . Myjnia w systemie AWAS

Uktad integruje systemy myjqgce razem z uktadem obiegu zam-
knietego. Oferowany uktad myjni obstugiwa¢ moze pojazdy
o réznych gabarytach i ksztattach nadwozia.

Elementy sktadowe myjni w systemie AWAS:

Szczelna zelbetonowa ptyta z odpowiednim uksztattowa-
niem powierzchni oraz systemem odwodnieniowym (kory-
to odwodnieniowe),

Uktad obiegu zamknietego fi.: osadnik wstepny, system
LAWAS Biomyijnia”, opcjonalnie uktad I stopnia oczysz-
czania np.: ,AWAS AEROS".

Kontener mieszczqcy uktady pompowe, uklad agregatu
ci$nieniowego mycia recznego oraz sterowanie wszyst-

kich elementow uktadu, armature.
Opis dziatania ukladu myjni w systemie AWAS

Myinia w systemie AWAS dostosowana jest do obstugi pojazdéw o zrézni-
cowanych ksztattach i gabarytach. Do mycia wykorzystywany jest uktad
wysokociénieniowego, stacjonamego (zabudowanego w kontenerze myj- !
ni) agregatu myjqcego [najczesciej stosowane ciénienia od 140 do 180
Bar), do ki¢rego podiqczane sq przewody wysokociénieniowe zasilajgce
lance myjace wraz z osprzetem wymiennym. Wykorzystywany przez nas
osprzet dostosowany jest do mycia nadwozia jak i podwozia obstugiwa-
nych na myjni pojazdéw. Oferowane przez naszq firme urzqdzenia myjg-
ce posiadajg mozliwos$é pracy na wodzie zimnej i podgrzanej. Zastoso-
wany uktad pozwala na prace na wodzie obiegowej z mozliwosciq poda-
wania srodkéw myigeych w okreslonych cyklach mycia. Scieki powstajqce
podczas procesu mycia zbierane sq w system odwodnieniowy a nastepnie
kanalizacjq odprowadzane sq do dwustopniowego zamknietego uktadu
oczyszczania. Kanaty odwodnieniowe stanowisk mycia posiadajq system sptukujqcy, zapobiegajqcy odktada-

niu sie zanieczyszczen w kanatach odwodnieniowych stanowisk mycia. Elementy skfadowe ukfodu oczyszcza-
nia $ciekéw z mycia pojazdéw zalezq od rodzaju i gabarytéw mytego sprzetu a takze od jego ilosci.

Przy myciu cigzkiego sprzetu uklad | stopnia oczyszczania moze by¢ rozbudowany
o systemy statego odbioru i odprowadzenia piaskédw oraz zawiesin.

Standardowy uktad myjni w systemie AWAS przewiduje mozliwo$¢ jednoczesnej obstugi dwach sta-
nowisk mycia (mycie moze sie odbywa¢ jednoczesnie i niezaleznie na dwéch usytuowanych obok
siebie stanowiskach). Uktad mozna rozbudowywaé o kolejne dwa stanowiska. Wody obiegowe, po
oczyszczeniu i uzdatnieniu w uktadzie oczyszczania, kierowane sq powrotnie do systemu myjgcego.
Uktad cignieniowego agregatu myjgcego umieszczony jest na state w specjalnym kontenerze, zwanym
,kontenerem technicznym myijni”. Kontener ten miesci uktady pompowe, sterowanie catosci uktadu tech-
nologicznego, w tym ukladu oczyszczania, zawory i armature.

Kontener myjni w systemie AWAS

Kontener myjni w systemie AWAS miesci:

Skrzynke rozdzielczq elekiryczng gtéwng, mieszczq-
cq uklady zabezpieczajgce wszystkich urzadzen elek-
trycznych oraz moduly sterownicze poszczegdlnych
uktadéw myini. Uktad mikroprocesorowy zaopatrzony
jest w wyswietlacz ciektokrystaliczny, na kiérym gene-
rowane sq komunikaty dotyczace biezqcej pracy myjni
oraz stanéw awaryjnych i serwisowych. Mikroprocesor
kontroluje prace wszystkich podzespotéw uktadu tech-
nologicznego myjni, dodatkowo monitoruje tempera-
ture ofoczenia (uruchamianie uktadéw grzejnych oraz
automatycznego przedmuchu rurociggédw narazonych
na ewentualne zamarzniecie w okresie wystepowania
temperatur ujemnych).

Elementy uktadu drugiego sfopnia oczyszczania,
Agregat myjgcy wysokociénieniowy - modutowy (od-
dzielne sekcje dla danego stanowiska mycia) wraz
z niezbednym osprzetem, podajacy medium myjace do
lanc wysokocisnieniowych.

Uktad aeracyjny podajgcy sprezone powietrze do
uktadu AWAS Biomyinia.

Elementy uktadu ptukania kanatéw stanowisk mycia.

Armature, zawory systemu zasilania agregatu myjgcego w tym uktady regu-
lacyine, przytqcza, uktad podgrzewania wody do mycia.

System hydroforowo-pompowy stuzqcy do podawania wody na agregat R

myjqcy.
Uktad ogrzewania wnetrza kontenera.

Kontener zaopatrzony jest w uktad wentylacyiny, zapobiegajgcy gromadze-
niu sie w nim ewentualnych oparéw (uwalnianych podczas pracy uktadu dru-
giego stopnia oczyszczania) oraz zawilgoceniu elementéw uktadu. Konfe-
ner techniczny zaopatrzony jest w zamykane drzwi wejsciowe. Wejscie do
iego wnefrza winny mie¢ tylko osoby upowaznione fj. przeszkolona obstu-
ga obiekiu lub serwis. Personel myjqgcy winien
posiada¢ dostep tylko do skrzynek obstugi
stanowisk mycia zawierajgcych lokalny pa-

nel sterowania z podstawowymi przyciska-
mi, pozwalajgcymi operaforowi na urucho-
mienie niezbednych funkcji mycia. W skrzyn-

ce stanowiska mycia zamontowany jest nawi-
jak przewodu ci$nieniowego oraz opcjonalnie nawijak przewodu niskiego
ci$nienia. Skrzynka obstugi stanowiska mycia posiada ocieplane $ciany
oraz odrebny uktad grzejny. Umieszczony w skrzynce panel operatorski
pozwala na automatyczne przetgczanie pracy uktadu myjgcego w rézne
fryby pracy, tj. woda podgrzana, zimna obiegowa, podawanie $rodka my-

jgcego.



>  Techniki oddzielania = Przepompownie

separatory benzynowe przepompownie dla wod deszczowych
separatory koalescencyjne przepompownie dla $ciekédw bytowych
separafory cyrkulacyjne stacje pomp
separatory mobilne ftocznie
separatory tluszczéw
separatory skrobi #» Techniki retenciji
> Biologiczne oczyszczanie ciekéw zbiorniki retencyjne
studnie przelewowe
oczyszczalnie ze ztozem zraszanym regulatory przeptywu
oczyszczalnie z osadem czynnym komory przelewowe

SBR -y i oczyszczalnie przeptywowe
bioreaktory VISION A =) Serwis i utylizacja odpadéw
reaktory membranowe
serwis separatoréw, przepompowni, oczyszczalni biologicznych
> Oczyszczanie wéd odciekowych z wysypisk serwis gwarancyjny i pogwarancyjny
serwis wszelkich urzqdzen sanitarnych
odwrécona osmoza

filtracja i nanofiltracja =» Systemy oczyszczania $ciekéw przemystowych
systemy ultrafiliracii
systemy dezynfekcji UVC, UVA technologie oczyszczania $ciekéw rafineryjnych
technologie oczyszczania ciekédw przemystu cigzkiego
) Obiegi zamkniete na myjniach technologie oczyszczania $ciekéw przemystu przetwérczego
technologie oczyszczania $ciekow powstajgcych na lotiskach
mechaniczne oczyszczanie, AWAS PORTAL, RC w jednostkach wojskowych, elekirowniach, kopalniach
hydrocyklony AWAS - HZ
ozonatory AWAS - OZ =» Systemy uzdatniania wody
bioreaktory BIOLIFE
urzqdzenia flotacyjne ADF filracja tradycyina w filirach ptukanych automatycznie
urzqdzenia do uzdatniania wody technologie w oparciu o procesy membranowe

mikrofiltracja, odwrécona osmoza, dezynfekcja
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